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	Názov vyučovacieho predmetu
	ZÁKLADY VÝROBY 

	Počet vyučovacích hodín v ročníkoch
	66 + 66 + 0 + 0 = 132 hodín  

	Stredná odborná škola
	Stredná priemyselná škola strojnícka, Duklianska 1, Prešov

	Názov ŠVP  
	39 Špeciálne technické odbory

	Názov ŠkVP
	Logistika

	Študijný odbor
	3968 M logistika

	Stupeň vzdelania
	úplné stredné odborné vzdelanie 

	Úroveň SKKR/EKR
	4

	Dĺžka štúdia
	4 roky

	Forma štúdia
	Denná

	Vyučovací jazyk
	Slovenský

	Platnosť učebných osnov
	Od 01.09.2025 počnúc 1. ročníkom



Charakteristika vyučovacieho predmetu

Predmet Základy výroby poskytuje žiakom systematický úvod do problematiky výrobných procesov, technológií výroby a organizácie výroby v priemyselnom prostredí. Cieľom je rozvíjať kreativitu,  technické myslenie žiakov a porozumenie základným výrobným princípom. Výučba je zameraná na oboznámenie sa so základnými typmi výroby, fázami výroby a s jednotlivými druhmi výrobných systémov. Pochopiť postup  vytvorenia finálneho produktu, od návrhu výrobku, voľbe technológie výroby, samotnej výrobe, kontrole a uskladneniu. Dôležitou súčasťou je aj pochopenie úlohy logistiky ako podporného prvku výrobného procesu, mechanizácia a automatizácia výroby. Žiaci sa oboznámia so základnými druhmi používaných materiálov, polotovarov a so základnými strojovými súčiastkami, ako finálny produkt výroby. Osvoja si   základy strojného trieskového  obrábania,  získajú základné znalosti o procesoch výroby. Oboznámia sa s technickou prípravou výroby so spôsobmi jej administratívneho spracovania do konštrukčnej a technologickej dokumentácie. V rámci projektových úloh si žiaci precvičia návrh jednoduchých výrobných riešení a tímovú spoluprácu. Výučba podporuje rozvoj odborných kompetencií potrebných pre technické a strojárske odbory. Predmet zároveň vytvára základ pre ďalšie odborné predmety a odbornú prax. V rámci vyučovacieho predmetu sa využívajú rôzne vyučovacie stratégie, výkladové demonštračné metódy a problémové vyučovanie. Na dosiahnutie výchovno-vzdelávacích cieľov sa používajú frontálne a individuálne formy vyučovania. Pre názornosť sa používa didaktická technika, učebné pomôcky. Učivo sa vysvetľuje a prednáša v odbornej učebni.





	Rámcový rozpis učiva

	1. ročník
	66 hodín spolu

	Základy výroby v priemysle
	10 hodiny

	Čo je výroba a jej význam v spoločnosti
	

	Typy výroby: kusová, sériová, hromadná
	

	Rozdelenie výrobných činností a ich ciele
	

	Prehľad priemyselných odvetví.
	

	Základné pojmy: surovina, materiál, polotovar, výrobok, norma 
	

	Výrobný proces a jeho fázy
	8 hodín 

	Druhy výrobných procesov, etapy výrobného procesu
	

	Fázy: konštrukcia, technológia, výroba, kontrola a expedícia
	

	Mechanizácia a automatizácia vo výrobe
	

	Podporné logistické činnosti vo výrobe: zásobovanie, skladovanie, manipulácia
	

	Prepojenie výroby a logistiky v praxi
	

	Výrobné prostriedky a bezpečnosť
	4 hodín

	Výrobné prostriedky – klasifikácia a funkcia
	

	Základy údržby a bezpečnosti technických zariadení 
	

	Materiály vo výrobe
	8 hodín 

	Fyzikálne a mechanické vlastnosti materiálov
	

	Klasifikácia technických materiálov používaných v praxi podľa STN a EN
	

	Polotovary vo výrobe
	8 hodín

	Normalizované polotovary
	

	Nenormalizované polotovary
	

	Návrh a voľba polotovarov, riešenie úloh
	

	Manipulácia a skladovania polotovarov
	

	Strojové súčiastky vo výrobe
	6 hodiny

	Normalizované strojové súčiastky
	

	Nenormalizované strojové súčiastky
	

	Kontrola: spôsoby kontroly v kusovej a sériovej výrobe, skladovanie  súčiastok
	

	Predvýrobné prípravné úkony výrobného procesu
	4 hodiny

	Analýza výkresovej dokumentácie, príprava polotovarov
	

	Základné operácie strojárskej výroby
	12 hodín

	Základné spôsoby trieskového obrábania
	

	Manipulácia a medzioperačná doprava pri výrobe trieskovým obrábaním
	

	[bookmark: _heading=h.gjdgxs]Projekt
	6  hodiny

	Tímový projekt, návrh jednoduchého výrobného postupu
	

	Prezentácia, hodnotenie
	

	2. ročník
	66 hodín 

	Výrobné systémy a ich typy
	8 hodín

	Charakteristika kusovej, sériovej a hromadnej výroby
	

	Flexibilné výrobné systémy
	

	Linková výroba / Bunková výroba
	

	Porovnanie výroby na zákazku a výroby na sklad
	

	Plánovanie a riadenie výroby
	8 hodín

	Dlhodobé, strednodobé a operatívne plánovanie výroby
	

	Kapacitné plánovanie 
	

	Riadenie výrobných zdrojov – ľudské zdroje, stroje, materiál
	

	Výrobný harmonogram – Ganttov diagram, kritická cesta
	

	Kvalita vo výrobe
	10 hodín

	Tolerancia, uloženie, druhy uloženia, odchýlka
	

	Typy kontroly kvality
	

	Základné nástroje kontroly kvality
	

	Meradla na priame a nepriame meranie 
	

	Úvod do normy ISO 9001
	

	Údržba a TPM
	6 hodín

	Typy údržby
	

	TPM
	

	5S systém
	

	Vizuálne riadenie
	

	Nekonvenčné technológie  vo výrobnom procese
	14 hodín

	Špeciálne spôsoby delenia polotovarov
	

	Základné druhy tvárnenia v strojárskom a automobilovom priemysle
	

	Základné a progresívne spôsoby spájania
	

	Tepelné spracovanie
	4 hodiny

	Charakteristika, druhy tepelného spracovania
	

	Chemicko – tepelné spracovanie
	

	Povrchové úpravy
	4 hodiny

	Korózia kovov a zliatin
	

	Ochrana proti korózií
	

	Montáž  vo výrobnom procese
	4 hodiny

	Charakteristika pojmu montáž, druhy montáže
	

	Logistika v procese montáže
	

	Projekt
	8 hodín

	Tímový projekt: návrh výrobného systému pre fiktívny produkt
	

	Prezentácia a obhajoba riešenia
	



Postupnosť v radení tematických celkov a rozsah vyučovania jednotlivých tém v rámcovom rozpise učiva nepredstavuje chronologické a záväzné členenie, ale len obsahovo a logicky usporiadaný systém učiva.
Vyučujúci môže vo vzdelávacom pláne upraviť rozsah vyučovacích hodín určený učebnými osnovami. Vyučujúci vypracuje vzdelávací plán výučby v členení na jednotlivé vyučovacie jednotky.

Vzdelávací plán schvaľuje predmetová komisia a prerokuje pedagogická rada.
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