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	Názov vyučovacieho predmetu
	PRAX

	Počet vyučovacích hodín v ročníkoch
	66 + 99 + 33 + 90 = 288 hodín  

	Stredná odborná škola
	Stredná priemyselná škola strojnícka, Duklianska 1, Prešov

	Názov ŠVP  
	23 Strojárstvo a ostatná kovospracúvacia  výroba

	Názov ŠkVP
	STROJÁRSTVO

	Študijný odbor
	2381 M strojárstvo

	Stupeň vzdelania
	úplne stredné odborné vzdelanie

	Úroveň SKKR/EKR
	4

	Dĺžka štúdia
	4 roky

	Forma štúdia
	denná

	Vyučovací jazyk
	slovenský

	Platnosť učebných osnov
	od 1.9.2025 počnúc 1. ročníkom




Charakteristika vyučovacieho predmetu
Predmet Prax je neoddeliteľnou súčasťou odborného vzdelávania na Strednej priemyselnej škole strojníckej. Vychádza z požiadaviek praxe a trhu práce a umožňuje žiakom aplikovať teoretické vedomosti v reálnych technických činnostiach. Výučba prebieha postupne počas všetkých štyroch ročníkov a je zameraná na rozvoj odborných zručností, špecifických kompetencií a pracovných návykov nevyhnutných pre výkon povolania v strojárskom priemysle. V prvom ročníku sa žiaci oboznamujú so základmi ručného spracovania kovových a nekovových materiálov. Osvoja si prácu s nástrojmi ako píla, kliešte, pilník, ohýbačka plechov a vŕtačka. Učia sa vytvárať rozoberateľné (skrutkové, kolíkové) a nerozoberateľné (lepené, spájkované) spoje rôznych druhov materiálov. V rámci konštrukčnej a technologickej prípravy sa žiaci učia rozoberať a analyzovať jednoduché strojné zariadenia a mechanizmy na transformáciu pohybu. Súčasťou výučby je aj práca s gravírovacím zariadením, pomocou ktorého tvoria jednoduché výrobky s využitím digitálneho návrhu Cieľom je osvojenie základných techník ručného spracovania kovov, rozvoj jemnej motoriky a presnosti pri technickej práci ako aj základov technického myslenia. Druhý ročník je zameraný na úvod do zváracích techník a obsluhu základných obrábacích strojov. Žiaci sa učia zvárať metódami MMA a MIG/MAG, pričom dôraz sa kladie na bezpečnosť práce a správne nastavenie parametrov. V oblasti obrábania si osvoja základy frézovania (rovinné súčiastky) a sústruženia (hriadeľové súčiastky) podľa výkresovej dokumentácie. Cieľom predmetu  je aplikácia základných zváracích techník, dodržiavanie bezpečnosti pri práci ako aj čítanie a porozumenie jednoduchej výkresovej dokumentácie. V treťom ročníku žiaci absolvujú odbornú prax u zamestnávateľov, s ktorými má škola uzatvorenú dohodu. Cieľom je rozšíriť praktické skúsenosti a umožniť žiakom vidieť reálne výrobné procesy, organizáciu práce a technológie používané v praxi. Žiaci sa aktívne zapájajú do činností pod dohľadom odborníkov a pedagógov, čím sa prehlbuje ich odborná spôsobilosť. Cieľom je aby sa žiaci vo firmách naučili aplikovať vedomosti získané v škole v reálnom pracovnom prostredí, naučili sa komunikácií a pochopili zodpovednosť a pracovnú disciplínu. Štvrtý ročník je zameraný na moderné technológie s dôrazom na CNC obrábanie. Žiaci sa učia nastavovať CNC stroje, nástroje a obrobky, tvoriť kontúry podľa technickej dokumentácie a realizovať samotnú výrobu. Súčasťou výučby je aj meranie vyrobených súčiastok, kontrola kvality a dokumentovanie výrobných procesov. Okrem toho sa zoznamujú so základmi 3D tlače ako aditívnej technológie tvorby súčiastok.
Vyučovanie predmetu prax prebieha v školských dielňach, a žiaci majú možnosť overiť si svoje získané vedomosti v praktickej časti pri tvorbe jednoduchých výrobkov ako aj oboznámiť sa s procesom likvidácie odpadov rôzneho charakteru a tak získať potrebné vedomosti pri ochrane životného prostredia. . Po absolvovaní praktického vzdelávania žiak vie bezpečnej pracovať s technickými zariadeniami, dokáže spracovať technický materiál a aplikovať teoretické poznatky do praktickej výroby ako aj prijímať zodpovednosť za výsledky svojej práce a v neposlednom rade pracovať v tíme.


	Rámcový rozpis učiva

	[bookmark: _Hlk199397212]1. ročník
	66 hodín spolu

	Ručné spracovanie technických materiálov 
	22 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Meranie a orysovanie
	

	Delenie polotovarov
	

	Ručné dokončovacie operácie
	

	Výroba otvorov
	

	Tvárnenie za studena
	

	Povrchové úpravy
	

	Spájanie materiálov
	22 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Rozoberateľné spoje
	

	Nerozoberateľné spoje
	

	Spájkovanie
	

	Lepené spoje
	

	Zváranie plastov
	

	Základy konštrukčnej a technologickej prípravy
	22 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Príprava zariadenia na demontáž a montáž
	

	Mechanizmy na prenos a transformáciu pohybu
	

	Prevodový mechanizmus
	

	Gravírovacie programy a zariadenia
	

	Program LIGHT BURN, obsluha gravírovacieho zariadenia
	

	2. ročník
	99 hodín spolu

	Zváranie   
	33 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Zváranie obalovou elektródou (MMA)
	

	Zváranie v ochrannej atmosfére (MIG,MAG)
	

	Frézovanie
	33 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Nastavenie stroja a nástroja
	

	Frézovanie rovinnej plochy valcovými frézami
	

	Frézovanie rovinnej plochy čelnou valcovou nástrčnou frézou 
	

	Frézovanie rovinnej plochy čelnou valcovou frézou s kúžeľovou stopkou
	

	Frézovanie drážok
	

	Frézovanie podľa výkresovej dokumentácie
	

	Sústruženie
	33 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Nastavenie stroja a nástroja
	

	Sústruženie čelnej plochy
	

	Sústruženie valcovej plochy
	

	Vŕtanie dier na sústruhu
	

	Sústruženie vonkajších kúžeľových plôch
	

	Tvorba vonkajších zápichov, upichovanie
	

	3. ročník
	33 hodín

	CNC sústruženie
	11 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Nastavenie stroja a nástrojov
	

	Obsluha stroja v SinumerikOperate
	

	Sústruženie čelných a vonkajších valcových  plôch
	

	Sústruženie závitov
	

	Frézovanie a obrážanie
	11 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Nastavenie stroja a nástrojov, frézovanie rovinných plôch
	

	Obrážanie rovinných plôch
	

	Frézovanie tvarových plôch
	

	Frézovanie na otočnom a deliacom prístroji
	

	Výroba súčiastky podľa výkresovej dokumentácie
	

	Sústruženie
	11 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Sústruženie jednoduchej súčiastky
	

	Výroba presných dier
	

	Sústruženie vnútorných osadených plôch
	

	Výroba závitov
	

	Výroba súčiastky podľa výkresovej dokumentácie
	

	4. ročník 
	90 hodín

	CNC obrábanie
	30 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Obsluha stroja v SinumerikOperate
	

	Pracovné prostredie CNC stroja
	

	Sústruženie valcových plôch a frézovanie jednoduchých rovinných plôch
	

	Sústruženie zápich, frézovanie otvorov a drážok
	

	Sústruženie a frézovanie tvarových plôch
	

	Sústruženie, frézovanie a obrážanie
	30 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO
	

	Výroba komplexnej súčiastky podľa výkresovej dokumentácie
	

	Sústruženie dlhých súčiastok
	

	Výroba vonkajších závitov, tvorba zápichov a upichov
	

	Frézovanie uhlových plôch
	

	Frézovanie ozubených kolies
	

	Práca s deliacim a otočným prístrojom pri frézovaní a obrážaní
	

	Výroba súčiastky podľa výkresovej dokumentácie
	

	3D tlač
	30 hodín

	Úvod, poučenie žiakov s PPŠD, ZBP a PO, konštrukcia 3D tlačiarne
	

	Metódy 3D tlače, materiál pre 3D tlač
	

	Návrh a tvorba 3D modelov
	

	Príprava programu, generovanie kódu pre 3D tlač
	

	Tvorba jednoduchých zostáv
	





Postupnosť v radení tematických celkov a rozsah vyučovania jednotlivých tém v rámcovom rozpise učiva nepredstavuje chronologické a záväzné členenie, ale len obsahovo a logicky usporiadaný systém učiva.
Vyučujúci môže vo vzdelávacom pláne upraviť rozsah vyučovacích hodín určený učebnými osnovami. Vyučujúci vypracuje vzdelávací plán výučby v členení na jednotlivé vyučovacie jednotky.
Vzdelávací plán schvaľuje predmetová komisia a prerokuje pedagogická rada.
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