Stredná priemyselná škola strojnícka, Duklianska 1, Prešov
Duklianska 1
080 04 Prešov 



	[bookmark: _Hlk200652046]Názov vyučovacieho predmetu
	AUTOMATIZÁCIA RIADENIA VÝROBY

	Počet vyučovacích hodín v ročníkoch
	0 + 0 + 0 + 30 = 30 hodín  

	Stredná odborná škola
	Stredná priemyselná škola strojnícka, Duklianska 1, Prešov

	Názov ŠVP  
	23 Strojárstvo a ostatná kovospracúvacia  výroba

	Názov ŠkVP
	STROJÁRSTVO – GRAFICKĚ SYSTÉMY

	Študijný odbor
	2381 M strojárstvo

	Stupeň vzdelania
	úplne stredné odborné vzdelanie

	Dĺžka štúdia
	4 roky

	Forma štúdia
	denná

	Vyučovací jazyk
	slovenský

	Platnosť učebných osnov
	od 1.9.2025 počnúc 1. ročníkom




Charakteristika vyučovacieho predmetu

Učivo vyučovacieho predmetu automatizácia riadenia výroby  má oboznámiť žiakov s princípmi, funkciou a význanom automatizovaných systémov manipulácie s materiálom v modernom výrobnom prostredí. Predmet sa zameriava na základné druhy dopravných a skladovacích zariadení, ich konštrukciu, použitie a začlenenie do výrobného procesu. Dôležitou súčasťou je aj pochopenie logistiky tokov materiálu, efektívneho využívania priestorov a riadenia zásob. Žiaci si osvoja znalosti o pružných výrobných systémoch (FMS), ktoré predstavujú súčasný trend v priemyselnej výrobe – umožňujú rýchlu prispôsobivosť na zmeny v objeme a štruktúre výroby, integrujú robotiku, senzoriku a automatizované riadiace prvky. Cieľom predmetu je rozvíjať technické myslenie a porozumenie automatizovaným logistickým procesom, pripraviť žiakov na prácu v inteligentných výrobných systémoch a na obsluhu či návrh dopravných a skladovacích zariadení, podporiť zručnosti v oblasti projektovania, simulácie a optimalizácie materiálových tokov, viesť žiakov k zodpovednému prístupu k práci, bezpečnosti a efektivite v automatizovaných systémoch. Predmet automatizácia riadenia výroby je veľmi úzko previazaný s predmetmi strojárska technológia, programovanie CNC strojov, robotika, technologické cvičenia a prax. Daný predmet je teoretického charakteru, v rámci vyučovacieho predmetu sa používajú rôzne vyučovacie stratégie, výkladové, demonštračné metódy, problémové vyučovanie a metódy na rozvoj tvorivých schopností. Na dosiahnutie výchovno-vzdelávacích cieľov sa používajú frontálne a individuálne formy vyučovania, projektové úlohy sa riešia individuálnou alebo skupinovou formou vyučovania. Pre názornosť sa využíva didaktická technika, prezentácie a učebné pomôcky pre posilnenie predstavivosti a pochopenia vzájomnej interakcie. Pri diagnostikovaní a klasifikácii využívame formatívne slovné a sumatívne písomné hodnotenie. Do obsahu sú zaradené aj prvky environmentálnej výchovy, eliminácie znečisťovania životného prostredia a zásady bezpečnosti práce. Učivo sa prednáša a vysvetľuje v teoretických učebniach.


	Rámcový rozpis učiva

	[bookmark: _Hlk199397212]4. ročník
	30 hodín spolu

	Úvod do predmetu   
	1 hodina

	Základné princípy riadenia výroby
	3 hodiny

	Základné princípy riadenia výroby
	

	Stroje a zariadenia pre automatizáciu výroby
	

	Pružné výrobné systémy
	9 hodín

	Pružné výrobné systémy
	

	Organizačné štruktúry
	

	Výrobné linky
	

	Manipulačné zariadenia
	

	Automatická manipulácia s materiálom 
	12 hodín

	Objekty manipulácie a dopravy 
	

	Nakladače
	

	Podávacie zariadenia
	

	Násypky
	

	Zásobníky
	

	Oddeľovacie zariadenia
	

	Dopravno-skladovací systém
	5 hodín

	Dopravno-skladovací systém
	

	Dopravné toky ADSS (automatická doprava skladovacích systémov)
	

	Automatické sklady a ich funkcie
	




Postupnosť v radení tematických celkov a rozsah vyučovania jednotlivých tém v rámcovom rozpise učiva nepredstavuje chronologické a záväzné členenie, ale len obsahovo a logicky usporiadaný systém učiva.
Vyučujúci môže vo vzdelávacom pláne upraviť rozsah vyučovacích hodín určený učebnými osnovami. Vyučujúci vypracuje vzdelávací plán výučby v členení na jednotlivé vyučovacie jednotky.
Vzdelávací plán schvaľuje predmetová komisia a prerokuje pedagogická rada.



